
Interpolationsdrehen mit Soraluce Fräsmaschinen

Geringere Kosten und höchste Flexibilität bei 
der Bearbeitung komplexer Dreh- und 
Fräskonturen.

Die SORALUCE Fräsmaschinen ermöglichen 
mit der Funktion Interpolationsdrehen in 
Verbindung mit automatischen indexierenden 
Schwenkköpfen die Drehbearbeitung ohne 
rotierendes Werkstück. 

Drehen und Fräsen auf einer Maschine und das 
kostengünstig durch entfallende Aufspannzeiten 
und Maschinenkosten von mehreren 
Maschinen. Wirtschaftliche Pendelbearbeitung 
in zwei Arbeitsstationen durch gleichzeitiges 
Bearbeiten und  Aufspannen  von Werkstücken.

Highlights des Interpolationsdrehen

Drehen, Fräsen und Bohren in jeder Lage
ohne Karusselltisch oder Planscheibe!

• Komplettbearbeitung von Dreh- Frästeilen auf einer Maschine

• Drehbearbeitung im Pendelbetrieb

• Entfallendes Ausrichten rotationsunsymmetrischer Werkstücke

• Drehbearbeitung in jeder Fräskopfposition

• Hohe Flexibilität: Standard- Werkzeuge bei komplexen Werkstück Geometrien

• Einsatz von Standard Soraluce Fräs- und Bohrzentren

• Automatisches Kopfwechselsystem

Zusammenfügen / 
Schweißen der 
Einzelkomponenten 
zur Baugruppe

Mechanische Bearbeitung 
der gesamten Baugruppe. 
Drehen, Fräsen, und 
Bohren. 

Herstellung der 
Einzelkomponenten. 
Brennschneiden und 
Sägen 

Drehbearbeitung 
Flanschbleche. 
Herstellung der 
Dicht- und Planfläche 

Genaues Ausrichten 
der 
Einzelkomponenten 
durch Anheften

Zusammenfügen / 
Schweißen der 
Einzelkomponenten 
zur Baugruppe

1 Maschine, 4 Arbeitsschritte
Ergebnis: Hohe Qualität. Exakte Winkel und 
Flächen. „Ein Teil wie das andere“

2 Maschinen, 7 Arbeitsschritte
Ergebnis: Unterschiedliche Qualität. Stark abhängig 
von der Schweißarbeit. (Wärmeverzug, Ausrichtung)

Herstellung der 
Einzelkomponenten. 
Brennschneiden und 
Sägen 

Einbringen des 
Bohrbildes in 
die 
Flanschbleche

Rüsten

Rüsten Rüsten

SORALUCE Fräs- und Bohrzentrum
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