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Interpolationsdrehen mit Soraluce Frasmaschinen

Drehen, Frasen und Bohren in jeder Lage
ohne Karusselltisch oder Planscheibe!

Geringere Kosten und hdchste Flexibilitéat bei
der Bearbeitung komplexer Dreh- und
Fraskonturen.

Die SORALUCE Frasmaschinen ermaoglichen
mit der Funktion Interpolationsdrehen in
Verbindung mit automatischen indexierenden
Schwenkképfen die Drehbearbeitung ohne
rotierendes Werkstiick.

Drehen und Frasen auf einer Maschine und das
kostengunstig durch entfallende Aufspannzeiten
und Maschinenkosten von mehreren
Maschinen. Wirtschaftliche Pendelbearbeitung
in zwei Arbeitsstationen durch gleichzeitiges

Bearbeiten und Aufspannen von Werkstiicken.

Highlights des Interpolationsdrehen

« Komplettbearbeitung von Dreh- Frasteilen auf einer Maschine
« Drehbearbeitung im Pendelbetrieb

« Entfallendes Ausrichten rotationsunsymmetrischer Werkstiicke
« Drehbearbeitung in jeder Fraskopfposition

« Hohe Flexibilitat: Standard- Werkzeuge bei komplexen Werkstlick Geometrien
« Einsatz von Standard Soraluce Fras- und Bohrzentren

« Automatisches Kopfwechselsystem

A Flexibilitat SORALUCE Frés- und Bohrzentrum
»
»
ngstellung der Zusammenmgen/ Riisten Mechanische Bearbeitung 1 Maschine, 4 Arbeitsschritte
Einzelkomponenten. | Schweilen der der gesamten Baugruppe.
Brennschneiden und | Einzelkomponenten Drehen, Frasen, und Ergebnis: Hohe Qualitat. Exakte Winkel und
Ségen zur Baugruppe Bohren. Flachen. ,Ein Teil wie das andere*
Maschine 1 Maschine 2
Drehmaschine ~ Bohrmaschine -
» »
Herstellung der Riisten | Prehbearbeitung Riisten | Einbringen des | Genaues Ausrichten | Zusammenfiigen / 2 Maschinen, 7 Arbeitsschritte
Einzelkomponenten. Flanschbleche. Bohrbildes in der Schweilen der ! o ) )
Brennschneiden und Herstellung der die Einzelkomponenten | Einzelkomponenten Ergebnis: Unterschiedliche Qualitat. Stark abhangig
Sagen Dicht- und Planflache Flanschbleche | durch Anheften zur Baugruppe von der SchweiBarbeit. (Warmeverzug, Ausrichtung) Arbeitsschritte
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